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Abstract of corresponding document: GB2077306 
To produce webs of varying width without 
changing the diameter of the knitting cylinder a 
tube of fabric 1 is knitted with a strip 56 
containing only the basic knitted fabric. This strip 
is cut away along the lines 58 to leave the web of 
required width. To form the strip a group of 
adjacent needles consisting of a variable number 
of needles, according to the width required, has 
no fibres fed to it at any of the combing-in points 
and the feed of fibres to the combing-in points is 
interrupted during the passage of this group of 
needles. 
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1) Verfahren auf einer Rundstrickmaschine zur Herstellung 
eines aus einem Grundgestrick und darin eingekMmmten Fasern 
bestehenden Gestrickschlauchs, wobei den Strickmaschinenna- 
deln an lMngs des Zylinderumfangs beabstandeten Strickstel- 
len jeweils ein Grundfaden und an ISngs des Zylinderumfangs 
beabstandeten Einkammstellen jeweils Fasern zugefUhrt wer- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB zur Erzeugung von Warenbah- 
nen vorgewShlter Breite wenigstens einer aus einer vorgewMhl- 
ten Anzahl von benachbarten Nadeln bestehenden Nadelgruppe 

an keiner EinkSmmstelle Fasern zugefUhrt werden, so daB der 
Gestrickschlauch wenigstens einen nur aus dem Grundgestrick 
bestehenden, parallel zur Maschenstabchenrichtung verlau- 
fenden Streifen enthSlt, dessen Breite der Anzahl der Na- 
deln der Nadelgruppe entspricht, dafl die Faserzufuhr zu den 
Einkammstellen wShrend der den VorbeigSngen der Nadelgruppe 
an den EinkMmmstellen entsprechenden Zeitintervalle unter- 
brochen wird und daB die Warenbahn vorgewShlter Breite durch 
Herausschneiden des nur aus dem Grundgestrick bestehenden 
Streifens aus dem Gestrickschlauch erhalten wird. 

2) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Grundgestrick innerhalb des Streifens in einem 1:1- f 
1:2, 1:3 Oder 1 :4-Muster gestrickt wird oder aus flott ge- 
legten Faden besteht. 
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3) Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Streifen wahrend des kontinuierlichen Strickvorgangs 
heraasgeschnitten wird. 

4) Rundstrickmaschine zur Durchfiihrung des Verf ahrens nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen Nadelzylinder (5), 
dessen Durchmesser der grSBten erwiinschten Brelte der Waren- 
bahn entspricht, durch wenigstens eine Mustervorrich tung (12) 
zur Auswahl der Nadelgruppe, wobei die mit der Mustervorrich- 
tung (12) erreichbare Musterbreite im wesentlichen der vor- 
handenen Anzahl an Nadeln entspricht, und durch eine Steuer- 
vorrichtung (25) zur Steuerung der Faserzufuhr zu den Ein- 
kamn stellen (11) in Abhangigkeit von der Zahl der Nadeln pro 
Nadelgruppe. 

5) Rundstrickmaschine nach Anspruch 4, gekennzeichnet durch 
eine Schneidvorrichtung (60) mit zwei auf die Breite des 
Streifens (56) einstellbaren Schneidelementen (61) zum 
Ausschneiden des Streifens (56) «ahrend des kontinuierli- 
chen Strickvorgangs. 



130052/0033 



3 " 3021303 

Verfahren und Rundstrlckma scl^ zur Hgjgtgllung, eines aus 
ginem Grundg»«tM C k und d »rln eingekanmiten Fasern beste- 
henden Ge «t.rtekschlauchs 

Die Erfindung b*trifft ein Verfahren und eine Rundstrickma- 
schine der ,a den Oberbegriffen der Anspriiche 1 und h de- 
finlerten Gattungen. 

Ein nach diesem Verfahren bzw. auf einer solchen Rundstrick- 
oaschine hergestellter Stoff wird beispielsweise zu Teppi- 
chen, Bettuberztlgen, Tagesdecken, BekleidungsstUcken Oder 
PolsterbezUgen verarbeitet. Dazu wird vorzugsweise von Wa- 
renbahnen mit Breiten von etwa 1,40 m bis 3,80 m 
ausgegangen. Von den Strickereien wird daher gefordert, dafi 
die von den Rundstrickmaschinen abgegebenen Gestrickschlau- 
che im aufgeschnittenen Zustand unmittelbar zu Warenbahnen 
mit den genannten Breiten ftlhren, urn einerseits die zum Zu- 
schneiden und/oder Zusammennahen von Warenbahnen mit groBe- 
ren Oder kleineren Breiten erforderlichen Arbeitszeiten und 
Arbeitsmittel einzusparen und urn andererseits wegen des im 
VerhMltnis zum Grundgestrick hohen Kostenanteila fur das 
eingekfimmte Fasermaterial Abfallprodukte moglichst zu ver- 
meiden. 

Da die Breite einer nach dem oben genannten Verfahren her- 
gestellten Warenbahn wie auf alien tibrigen Gebieten der 
Rundstrickerei im wesentlichen vom Durchmesser des von der 
Rundstrickmaschine produzierten Gestrickschlauchs und somit 
vom Durchmesser des Nadelzylinders der Rundstrickmaschine 
abhangt, werden von der Rundstrickmaschinenindustrie zwecks 
Erfiillung dieser Forderung Rundstrickmaschinen mit unter- 
schiedlichen Nadelzylinderdurchmessern angeboten. Dies fUhrt 
allerdings zu dem Nachteil, daB von den Strickereien aus- 
reichende Stilckzahlen aller verfUgbaren Rundstrickmaschinen- 
typen zumindest auf Lager gehalten werden mUssen, um ent- 
sprechend den stets sehr schwankenden Bedtirfnissen des Mark- 
tes ohne grofle UmrUstzeiten und erst im Bedarfsfall vorge- 
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nommene Maschineneinkaufe jjederzelt Warenbahnen aller 
gangigen Breiten produzieren und liefern zu konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und 
eine Rundstrickmaschine zu schaffen, mittels derer Warenbah- 
nen variabler Breite, insbesondere Warenbahnen mlt alien 
oben genannten Breiten hergestellt werden konnen, ohne daB 
hierdurch Verluste an Fasermaterial in Kauf genommen werden 
miiflten. 

Zur LSsung dieser Aufgabe sind die kennzeichnenden Merkmale 
der Patentanspruche 1 und 4 vorgesehen. 

Die erfindungsgemaBe Rundstrickmaschine kann je nachdem, 
ob der Streif en wahrend des kontinuierlichen Strickvorgangs 
Oder zu einem spateren Zeitpunkt aus dem Grundgestrick her- 
ausgeschnitten werden soli, zusatzlich durch die Merkmale 
des Anspruchs 5 gekennzeichnet sein. 

Die Erfindung geht von dem Gedanken aus, einen aus dem 
Grundgestrick bestehenden Gestrickschlauch herzustellen, 
dessen Durchmesser der groBten Breite der Ublicherweise 
zu verarbeitenden Warenbahnen entspricht, dabei jedoch 
durch eine geeignete Steuerung dafUr zu sorgen, daB das 
teure Fasermaterial nur auf einer solchen Breite in das 
Grundgestrick eingekMmmt bzw. eingebunden wird, die der 
im Einzelfall erwUnschten Breite der Warenbahn entspricht. 
Hierdurch ergeben sich die wesentlichen Vorteile, daB an 
der Rundstrickmaschine selbst keine wesentlichen Ande- 
rungen vorgenommen werden brauchen, wie es beispielsweise 
bei der Schaffung einer Rundstrickmaschine nach dem Offen- 
end-Prinzip der Fall ware, und daB der durch Wegwerfen 
des herausgeschnittenen Streifens entstehende Abfall stets 
nur aus dem verhaltnism&Big preisgUnstigen Grundgestrick, 
nicht aber/aus dem teuren Fasermaterial besteht. 
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Die Erfindung wird nachfolgend in Verbindung mit der bei- 
liegenden Zeichnung an einem AusfUhrungsbeispiel nMher 
erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 schematise*! die Seitenansicht einer erf indungsgemaBen 
Rundstrickmaschine zur Herstellung eines aus einem 
Grundgestrick und darin eingekammten Fasern beste- 
henden Gestrickschlauchs; 

Fig. 2 schematisch einen Ausschnitt der SchloBabwlcklung 
der Rundstrickmaschine nach Anspruch 1 ; 

Fig. 3 in schematischer und perspektivischer Ansicht einen 
auf der Rundstrickmaschine nach Fig. 1 und 2 herge- 
stellten Gestrickschlauch. 



Fig. 4 schematisch die Vorderansicht der Rundstrickmaschine 
mit dem zum Auf schneiden des Gestrickschlauchs er- 
forderlichen Einrichtungen ; und 

Gemafi Fig. 1 und 2 besitzt eine Rundstrickmaschine zur Her- 
stellung eines Gestrickschlauchs 1 mit eingekammten Fasern 
eine Grundplatte 2, in der ein mit Stricknadeln 3 besetzter 
Nadelzylinder 5 und ein mit Platinen 7 besetzter Platinen- 
ring 9 drehbar gelagert sind. Stricknadeln 3 und Platinen 7 
werden in Ublicher Welse durch Schloflteile gesteuert. Am 
Umfang des Nadelzylinders 5 sind mehrere beabstandete Strick- 
stellen 10 (Fig. 2) vorgesehen, an denen den Stricknadeln 3 
ein Grundfaden zugefUhrt wird, urn auf bekannte Weise ein 
schlauchfbrmiges Grundgestrick herzustellen. 

In Umfangsrichtung zwischen den Strlckstellen 10 sind Ein- 
kammstellen 11 vorgesehen, an denen in die mittels je einer 
zugeordneten Mustervorrichtung 12 ausgewahlten Stricknadeln 
3 Fasern eingelegt werden. GemaB Fig. 1 ist an jeder Ein- 
kammstelle 11 zu diesem Zweck eine Faserzufiihrvorrichtung 13 
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vorgesehen, die an einem Gestell 14 befestigt 1st und dazu 
dient, den zum Aufnehmen von Fasern ausgewShlten Nadeln 3 
Fasern einer bestimmten Eigenschaft, z.B. Farbe, zuzufUhren. 
Jede Zuftthrvorrichtung 13 besteht beispielsweise aus einem 
Tambour 15 mit einem Kratzenbeschlag 16, dem Fasern in Form 
einer Lunte 17 mit Hilfe eines Paars von Zufuhrwalzen 18 
zugefiihrt werden, und aus einer Abnehmer- Oder Einkammwalze 
19 mit einem Kratzenbeschlag 21, mittels deren die vom Tam- 
bour 15 abgenommenen Fasern den ausgewMhlten Nadeln 3 ange- 
boten werden. 

Der Antrieb der Zufuhrwalzen 18 wird mit Hilfe einer Steuerein- 
richtung 25, z.B. einer Kupplung, eines Schrittmotors oder einer 
anderen geeigneten Einrichtung, so gesteuert, dafl die Fasern, 
iiber relativ kurze Zeitspannen gemittelt, in einer solchen Menge 
vom Tambour 15 auf die Einkammwalze 19 Ubertragen werden wie es 
das Muster erfordert. 

In Fig. 2 ist derjenige Teil der SchloBabwicklung einer er- 
findungsgemSflen Rundstrickmaschine dargestellt, der eine 
Mustervorrichtung 12, eine Einkammstelle 11 mit einer Ein- 
kammwalze 19 und einer der Lange eines Einlege-SchloBteils 
26 entsprechenden Breite und eine Strickstelle 10 mit einem 
StrickschloBteil 27 umfaBt. Im tibrigen sind in Fig. 2 nur 
diejenigen Teile der Rundstrickmaschine dargestellt, die 
zum VerstMndnis der Erfindung erforderlich sind. 

Die Nadeln 3 der Rundstrickmaschine sind, wie 1m rechten 
Teil der Fig. 2 schematisch angedeutet ist, unabhangig von- 
einander auswahlbar, mit FUflen 29 versehen und in Nuten 
des Nadelzylinders gefUhrt. In denselben Nuten sind unter- 
halb der Stricknadeln 3 verschwenkbare St80er 31 mit FUflen 
33 angeordnet. Die NadelfUfle 29 sind normalerweise in einer 
Fangspur 35, die StoBerfUfle 33 aufgrund der Wirkung einer 
im Nutengrund abgestutzten Feder 37 in einer StSBerspur 39 
angeordnet. Jedem StSBer ist eine am Nadelzylinder befestig- 
te Steuerfeder 41 zugeordnet, die beim Vorbeigang an der 
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Mustereinichtung 12 derart beeinfluBtwird, daB der StSBer- 
fufl 33 des zugehSrigen StS0ers entweder in der StSBerspur 39 
verbleibt und dann von einem Hebeteil 43 angehoben wird Oder 
durch Verschwenkung des StdBers aus der StSBerspur 39 entfernt 
wird und dann hinter dem Hebeteil 43 entlanggleitet . Derar- 
tige Muster- und AuswMhleinrichtungen sind in der DE-AS 15 85 
211 (D 3039) bzw. in der DE-OS 21 02 719 (D 3999) ausflihrlich 
beschrieben, auf die hiermit zur Vermeidung weiterer Einzel- 
heiten ausdrlicklich Bezug gaommen wird. 

Die Fufle 29 derjenigen Stricknadeln 3, die einem durch das 
Hebeteil 43 angehobenen StbBer 31 zugeordnet sind, werden 
von diesem auf das Einlege-SchloBteil 26 gehoben. Dieses 
Einlege-SchloBteil 26 1st in einer derartigen HBhe angeord- 
net, daB in die Haken der auf ihm gleitenden Stricknadeln 3 
die mit der EinkSimnwalze 19 zugefuhrten Fasern eingelegt 
werden. Einzelheiten dieses Vorgangs sind aus den welter 
oben genannten Schutzrechten bekannt. 

An das Einlege-SchloBteil 26 schlieflt sich zunachst eine 
Abzugskante an, die an einem FUhrungsschloBtell 47 ange- 
bracht ist, urn die Stricknadeln auf eine HBhe abzusenken, 
in der sie an der Strickstelle 10 den Grundfaden aufnehmen. 
Die Gegenfiihrung wird Merbei durch ein SchloBteil 51 be- 
wirkt, das auch die unterhalb des Einlege-SchloBteils 26 
gleitenden NadelfUBe 29 in der Spur 35 halt. 

In Drehrichtung des Nadelzylinders (Pfeil P) ist hinter dem 
FiihrungsschloBteil 47 das StrickschloBteil 27 und hinter 
dem SchloBteil 51 ein FUhrungsschloBteil 55 vorgesehen. 
Durch das StrickschloBteil 27 werden die Stricknadeln in 
die Abschlagstellung gesenkt, so daB der in ihre Haken ein- 
gelegte Grundfaden zu Maschen verarbeitet wird und gleich- 
zeitig die Fasern in die Maschen des Grundfadens eingebun- 
den werden. Nach der Maschenbildung werden die Stricknadeln 
durch eine ErhShung am FUhrungsschloBteil 55 wieder in die 
der Spur 35 entsprechende Hahe angehoben, so daB ein neuer 
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Rundstrickmaschinen der beschriebenen Art sind beispiels- 
weise aus der DE-PS 1 201 509 und aus den DE-OS •en 21 15 721 f 
23 43 886 und 25 24 491 bekannt, auf die hiermit ausrtlcklich 
Bezug genommen wird. Auch der oben beschriebene Vorgang der 
Maschenbildung 1st bekannt. Das Einlegen der Fasern kann 
dabei auf alle bekannten Arten erfolgen (z.B. DE- AS 1 en 
15 85 051 oder 19 43 345). 

Beim iiblichen Stricken auf einer Rundstrickmaschine der be- 
schriebenen Art ist die Breite der durch Aufschlitzen des 
Gestrickschlauchs 1 erhaltenen Warenbahn vom Durchmesser 
des Gestrickschlauchs 1 bzw. vom Durchmesser des Nadelzylin- 
ders 5 der Rundstrickmaschine abhangig. Sind kleinere Oder 
groflere Warenbreiten erwlinscht, rauB entweder ein Nadelzylin- 
der mit einem kleineren oder groBeren Durchmesser Oder die 
erwUnschte Breite durch Zuschneiden und/oder ZusammennShen 
der erhaltenen Warenbahnen vorgesehen werden. Beide MSglich- 
keiten sind mit verschiedenen Nachteilen behaftet. 

ErfindungsgemSB vird ether vorgeschlagen, auf der beschriebe- 
nen Rundstrickmaschine Warenbahnen vorwShlbarer (variabler) 
Breite dadurch zu erzeugen, da8 einer Gruppe von Strickna- 
deln 3, die eine ausgewShlte Anzahl von benachbarten Strick- 
nadeln umfaBt, an keiner EinkSmmstelle 11 Fasern zugefUhrt 
werden, so daB der Gestrickschlauch 1 (Fig. 3) iiber seine 
ganze Lange einen Streifen 56 erhSlt, der nur aus dem mit- 
tels der Strickstellen 10 hergestellten Grundgestrick 57 
besteht. Dabei entspricht die Breite dieses Streifens 56 
der Zahl der Nadeln in der ausgewahlten Nadelgruppe, und 
die Seitenkanten dieses Streifens 56 verlaufen parallel zu 
den MaschenstSbchen. Um zu erreichen, daB die Nadeln der 
ausgewahlten Nadelgruppe an keiner EinkMmmstelle 11 Fasern 
aufnehmen, werden die Mustervorrichtungen 12 so gesteuert, 
daB die FUBe 29 der Nadeln der ausgewahlten Nadelgruppe an 
alien Einkammstellen 11 unter den EinlegeschloBteilen 26 
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entlanggleiten. Dadurch nehmen diese ausgewShlten Nadeln 3 
Jewells nur den Grundfaden auf f der den Streifen 56 bildet. 

Wahrend derjenigen Zeitspannen, zu denen die Nadeln der aus- 
gewShlten Nadelgruppe unter den Einlegeschloflteilen 26 ent- 
langgleiten, werden normalerweise weiterhin Fasern zu den 
Einkammstellen 11 transport! ert. Hierdurch entsteht in die- 
sem Bereich, z.B. auf der OberflSche der EinkSmmwalze 19, 
ein Uberschufl an Fasern, der sich ungtinstig auf einen 
gleichmSBigen Fasereintrag in diejenige Nadeln auswirkt, 
die den Nadeln der ausgewahlten Nadelgruppe folgen. Urn 
einen derartigen Faseriiberschufl zu verhindern, werden die 
Steuereinrichtungen 25 so gesteuert, daB den zugeordneten 
EinkSmmstellen 11 zu denjenigen Zeitpunkten, zu denen die 
Nadeln der ausgewahlten Nadelgruppe die EinkSmmstelle 11 
passieren, keine Fasern zugefUhrt werden. D a bei muB diese 
Steuerung mit einer gewissen zeitlichen Voreilxing erfolgen, 
urn den Weg zu beriicksichtigen, den die Fasern von den Zu- 
fUhrwalzen 18 Uber den Tambour 15 und die EinkSmmwalze 19 
bis zur Einkammstelle 11 zuriickzulegen haben, 

Aufgrund der beschriebenen Steuerung besteht der Streifen 56 
nur aus dem Grundgestrick und kann daher ohne kostspielige 
Faserverluste aus dem fertigen Gestrickschlauch 1 herausge- 
schnitten werden. Nach dem Herausschneiden des Streifens 56 
Ifings der aufgrund der Nadel- und Fas er steuerung scharf ab- 
gegrenzten Schnittkanten 58 (Fig. 3) weist die verbleibende, 
aus einem Grundgestrick mit eingekSmmten Fasern bestehende 
Warenbahn die erwiinschte Breite auf. 

Der besondere Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, dafl 
allein durch Festlegung der Zahl der zur ausgewShlten Nadel- 
gruppe gehSrenden Nadeln jede beliebige Warenbreite bis hin 
zu der durch den Zylinderdurchmesser vorgegebenen maximalen 
Warenbreite realisiert werden kann. Wird daher beispielswei- 
se von einer Rundstrickmas chine mit einem Nadelzylinder- 
durchmesser von achtundvierzig Zoll (entsprechend 1,22 m) 
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ausgegangen, kbnnen sowohl Warenbahnen mit Breiten von etwa 
3,80 m, die fUr die Teppichproduktion geeignet aind, ala 
auch Warenbreiten von etwa 3,0 m, die fUr die Produktion 
von BettUberzttgen Oder Tagesdecken geeignet aind, als auch 
Warenbreiten von etwa 1,90 m, die fUr die Produktion von Be- 
kleidungsstucken und Polaterbeziigen geeignet sind, herge- 
stellt werden, ohne den Maschinentyp wechseln zu miissen. 
Bisher sind fur denselben Zweck Rundstrickmaschinen mit 
Zylinderdurchmessern von vierundzwanzig bzw. achtunddreiflig 
bzw. achtundvierzig Zoll erforderlich, wenn kostapielige 
Faserverluste vermieden werden sollen. 

Das Grundgestrick 58 innerhalb des Streifens 56 kann beispiels- 
weise in einem 1:1 - bis 1:4 - Muster gestrickt Oder durch flott 
liegende Faden hergestellt werden, urn zusatzlich den Verbrauch 
an Grundfaden in diesem Bereich gegenUber einem mit alien Nadeln 
hergestellten Grundgestrick zu reduzieren. 



Eine Rundstrickmaschine zur Anwendung des erfindungsgemSBen 
Verfahrens ist vorzugsweise durch eine Schneidvorrichtung 60 
(Fig. A) gekennzeichnet, die zwei auf die Breite des Strei- 
fens 56 einstellbare Schneidelemente 61, z.B. Aufschlitz- 
klingen entsprechend DE-OS 26 33 912, aufweist. Hierdurch 
ergibt sich der zusatzliche Vorteil, daB die der Maschine 
entnommene Warenbahn bereits die erwunschte Breite aufweist 
und ein zusStzlicher Arbeitsgang eingespart wird. Dabei 
kann vorgesehen sein, dafl der Streifen 56 auf derselben 
Walze wie die ubrige Warenbahn aufgewickelt wird, es ist 
jedoch auch mSglich, fUr den Streifen 56 eine besondere 
Aufwickelvorrichtung vorzusehen. Die beiden Schneidelemente 
61 werden jeweils auf die der Zahl der Nadeln der Nadelgruppe 
entsprechende Breite eingestellt. 

Anstelle von nur einem Streifen 56 konnen auch zwei oder 
mehrere Streifen erzeugt werden, indem die Mustervorrich- 
tungen 12 und die Steuereinrichtung 25 in geeigneter Weiae 
gesteuert werden. Iat beiapielsweise eine Warenbahn er- 
wUnscht, die der Halfte der Breite des aufgeschlitzten 
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Gestrickschlauchs 1 entsprfcht, werden zwei Streifen 56 vor- 
gesehen, so da3 zwei Warenbahnen der erwiinschten Breite er- 
halten werden. 



1st eine Rundstrickmaschine mit einer Vielzahl von Strick- 
stellen 10 und Einkammwalzen 11 vorgesehen, wird die ausge- 
wahlte Nadelgruppe an alien Strick- und EinkSmmstellen in 
der beschriebenen Weise gesteuert. Entsprechendes gilt filr 
die Steuerung der Steuereinrichtungen 25. 

Die Anwendung ofes erf indungsgemSBen Verf ahrens ist nicht 
auf die beschriebene Rundstrickmaschine beschrSnkt, sondern 
laflt sich auf alien Rundstrickmaschinen realisieren, die 
eine individuelle Nadelauswahl ermSglichen und eine Steuer- 
einrichtung zur Steuerung der Faserzufuhr zur Einkammstelle 
aufweisen. Auf welche Weise dabei die Nadeln ausgewShlt und 
die Fasern in die Nadelhaken eingetragen werden, ist 
grundsatzlich gleichgttltig. Die Mustervorrichtungen 12 soil- 
ten allerdings eine beliebige Auswahl aller vorhandenen 
Nadeln 3 ermoglichen, urn bei der Wahl der Streif enbreite 
keinen Einschrankungen durch etwa erf orderliche Rapport- 
wiederholungen zu unterliegen. 
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